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前     言
本标准按照GB/T1.1-2009《标准化工作导则 第一部分：标准的结构和编写》和建设工程编写规范给出的规则起草。
本规程由中建三局第一建设工程有限责任公司提出。
本规程由湖北省住房和城乡建设厅归口管理。
为了提升公司预制混凝土构件生产的技术水平，保障预制混凝土构件整体制作质量，实现生产管理工作的科学化、规范化、标准化，在认真总结国内外在预制混凝土构件生产实践中的经验和借鉴相关技术标准、成果，在广泛征求设计、施工、生产、监理、质检、建设单位意见的基础上制定本标准。

本标准主要内容包括：总则，术语，基本规定，模具设计和组装，材料和配件，构件制作，构件质量检验，构件标识和产品合格证，构件吊装、存放和运输，绿色生产。

本规程主编单位：中建三局第一建设工程有限责任公司、中建三局绿色建筑科技有限公司。

本规程参编单位：

主要起草人：

主要审查人：
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1 总 则
1.0.1 为加强预制混凝土构件生产管理，使构件生产过程受控，确保构件质量，制定本标准。

1.0.2 本标准适用于预制混凝土构件的制作与质量检验，混凝土构件主要包括墙板、楼板、柱、梁、楼梯、阳台等，其它类型预制构件应参照本标准执行。
1.0.3 本标准为预制装配式混凝土构件制作与质量检验的基本要求，设计文件对制作与质量检验有专门要求时，尚应按设计文件执行。

1.0.4 预制混凝土构件的制作与质量检验除应符合本标准外，尚应符合国家和地方现行有关标准的规定。
2 术语
2.0.1 预制混凝土构件 precast concrete component

    在工厂预先制作的混凝土构件。简称预制构件。
2.0.2 预制混凝土夹心保温外墙板 precast concrete sandwich facade panel
中间夹有保温层的预制混凝土外墙板。
2.0.3 叠合楼板 prefabricated laminated floor slab
楼层的楼板由上下两层叠加而成，下层采用预制板形式，上层采用现浇板形式。

2.0.4 叠合梁 composite beams
采用预制部分梁体作为预制楼板的支撑及叠合现浇层的承力底模，预制板安装就位，现浇叠合层混凝土而形成的叠合梁。

2.0.5 预制楼梯 precast concrete stairs
在工厂加工制作成型的混凝土楼梯构件。

2.0.6 连接套筒 joint sleeve 
用于墙板、柱、梁钢筋连接的金属连接件，主要包括：全注浆连接套筒、半注浆连接套筒。

2.0.7 存放架 stacking stand

    预制构件存放和运输时，用于支撑和固定构件的专用架。

2.0.8 起吊架 drop-hanger frame

为保证预制构件在起吊过程中保持平衡和稳定所使用的专用吊架。

3 基本规定

3.0.1 预制构件的生产单位应有保证生产质量要求的生产工艺和设施设备，建立健全的质量管理体系、环境管理体系和职业健康安全管理体系及相应的试验检测手段。

3.0.2各项目建设单位应派专业人员或委托监理单位、总承包单位构件生产现场或加工厂驻场，对该工程使用的混凝土构件生产重要环节和部位进行质量监督和验收。

3.03各项目建设单位委托有深化设计能力的设计单位对构件进行设计；不具备构件加工图设计能力的，可委托预制混凝土构件专业生产企业进行设计，经原设计单位完成审批手续后方可实施。

3.0.4预制构件的制作应有构件深化设计。其设计内容应满足工厂制作、施工装配等相关承接工序的技术和安全要求。各种预埋件、连接件、节点设计应准确、清晰、合理。满足结构安全使用性能要求。

3.0.5 预制构件制作前，设计单位应针对技术要求和质量标准进行设计交底。由生产单位根据设计要求编制生产方案；生产方案应包括生产工艺、模具方案、生产计划、技术质量控制措施、成品保护、堆放及运输方案等内容；生产方案的编制工作应与预制构件平面布置图与预制详图设计、施工安装方案制定同步进行，以保证协调一致。
3.0.6 构件生产过程包括模具及工装安装、钢筋及预埋件加工和安装、混凝土搅拌和浇筑等，分别按工作班次或生产批次进行检验和验收。

3.0.7预制构件生产应建立首件验收制度，生产企业生产的同类型首个预制构件，应由设计单位、施工总承包单位、监理单位、生产单位共同进行验收，合格后方可进行批量生产。
3.0.8 构件生产过程中的模具组装、钢筋安装、混凝土浇筑、养护、脱模吊装、表面修补、存储、运输等各工序应制定相应操作规程。

3.0.9 预制构件的各种原材料如混凝土、钢筋、连接套筒、连接件、预埋件、保温材料等预制构件组成部分的质量除应符合本标准要求外，尚应符合国家现行有关标准的规定。

3.0.10构件生产中工作班批次质量检验应包括实物检查和资料检查，并应符合下列规定： 
1 主控项目的质量经抽样检验均应合格；

2 一般项目的质量经抽样检验应合格；一般项目当采用计数抽样检验时，除本标准各章有专门规定外，其合格点率应达到80%及以上，且不得有严重缺陷。
3 应具有完整的质量检验记录，重要工序应具有完整的生产操作记录。

3.0.11 获得认证的产品或来源稳定且连续三批均一次检验合格的产品，进厂或进场验收时检验批的容量可扩大一倍，且检验批的容量仅可扩大一倍。扩大检验批后的检验中，出现不合格情况时，应按扩大前的检验批容量重新验收，且该产品不得再次扩大检验批容量。

3.0.12质量检验部门应根据钢筋、混凝土、预制构件的试验、检验资料，评定预制构件的质量。当上述各检验项目的质量均合格时，方可评定为合格产品。预制构件部分非主控项目不合格时，可采取措施修理后重新检验评定。

3.0.13 对合格的预制构件应做出表面喷涂或埋置RFID芯片两种形式标识，标识内容应包括：合格证编号、构件编码、工程名称、生产单位名称、生产日期(批次)、出厂日期、质检员签字及监理部门签章等。

3.0.14检验合格的预制构件应及时向使用单位出具“预制混凝土构件出厂合格证”；不合格的预制构件不得出厂。
3.0.15 混凝土强度达到设计要求和本标准规定后，方可进行脱模、吊装和运输。

3.0.16预制混凝土构件作为产品，按生产或出厂批次进行施工进场验收。

3.0.17 在装配式混凝土结构施工中，装配式混凝土结构按分项工程进行验收，并纳入混凝土结构子分部。

4 材料试验检验
一般规定

4.0.1 混凝土、钢筋和钢材的力学性能指标和耐久性要求等应符合现行国家标准《混凝土结构设计规范》GB 50010和《钢结构设计规范》GB 50017的规定。

4.0.2 钢筋的选用应符合现行国家标准《混凝土结构设计规范》GB 50010的规定，采用套筒灌浆连接时，钢筋应采用热轧带肋钢筋。

4.0.3 钢筋采用套筒灌浆连接时，套筒灌浆连接接头性能应符合现行行业标准《钢筋连接用灌浆套筒》JG/T398及《钢筋机械连接通用技术标准》JGJ 107中Ⅰ级接头有关规定。

4.0.4预制构件中的受力钢筋宜采用通长钢筋，如采用焊接连接或搭接连接形式时，应符合现行国家标准《混凝土结构工程施工质量验收规范》GB50204的规定。

4.0.5 应将水泥、钢筋、保温板、灌浆套筒连接接头、混凝土标养试块等取样数量的30%且各不少于3组，委托具有见证资质的检测机构进行见证检测。

4.0.6 开关、插座、接线盒及其附件应符合下列规定：

1 查验合格证，防爆产品有防爆标志和防爆合格证号，实行安全认证制度的产品有安全认证标志；

2 外观检查：预埋管线、接线盒盒体完整、无碎裂，涂层完整。

4.0.7 建筑门窗进场后，应对其外观、品种、规格及附件等进行检查验收、对质量证明文件进行核查。

4.1 钢筋

4.1.1 钢筋进场时，应按国家现行相关标准的规定抽取试件作屈服强度、抗拉强度、伸长率、弯曲性能和重量偏差检验，检验结果应符合相关标准的规定。（借GB50204）

检查数量：按进场批次和产品的抽样检验方案确定。

检验方法：检查质量证明文件和抽样检验报告。

4.1.2 成型钢筋进场时，应抽取试件作屈服强度、抗拉强度、伸长率和重量偏差检验，检验结果应符合相关标准的规定。

检查数量：同一厂家、同一类型、同一钢筋来源的成型钢筋，不超过30t为一批，每批中每种钢筋牌号、规格均应至少抽取1个钢筋试件，总数不应少于3个。

检验方法：检查质量证明文件和抽样检验报告。

4.1.3 钢筋应平直、无损伤，表面不得有裂纹、油污、颗粒状或片状老锈。

检查数量：全数检查。

检查方法：观察。

4.1.4 成型钢筋的外观质量和尺寸偏差应符合国家现行有关标准的规定。

检查数量：同一厂家、同一类型的成型钢筋，不超过30t为一批，每批随机抽取3个成型钢筋。

检查方法：观察，尺量。

4.1.5 钢筋、成型钢筋进场检验，当满足下列条件之一时，其检验批容量可扩大一倍：

1 获得认证的钢筋、成型钢筋；

2、同一厂家、同一牌号、同一规格的钢筋，连续三批均一次检验合格；

3、同一厂家、同一类型、同一钢筋来源的成型钢筋，连续三批均一次检验合格；

4.1.6 预埋件用钢材及焊条的性能应符合设计要求。

检查数量：按进场批次和产品的抽样检验方案确定；

检验方法：检查质量证明文件和抽样复验报告。
4.1.7 内埋式吊装及临时固定用螺母、吊杆进场时，应按其在预制构件中的实际预埋和固定方式制作试件，做抗拔试验，检测结果应符合相应国家、行业现行标准和产品标准的规定。 

检查数量：同一厂家、同一规格、同一批次进场的螺母、吊杆，不超过5000个为一批，制作3个试件。

检验方法：检查质量证明文件和抽样检验报告；本项为构件生产厂质量自控，自行制作试件并出具检验报告。

4.2 混凝土

4.2.1 混凝土原材料应符合下列规定：

1 水泥应采用强度不低于42.5级的硅酸盐、普通硅酸盐水泥。水泥进厂时，应对其品种、代号、强度等级、包装或散装编号、出厂日期等进行检查，并应对水泥的强度、安定性和凝结时间进行检验，检验结果应符合现行国家标准《通用硅酸盐水泥》GB175等的相关规定。
检查数量：按同一厂家、同一品种、同一代号、同一强度等级、同一批号且连续进场的水泥，袋装不超过200t为一批，散装不超过500t为一批，每批抽样数量不应少于一次。

检验方法：检查质量证明文件和抽样检验报告。

2水泥、外加剂进厂检验，当满足下列条件之一时，其检验批容量可扩大一倍：

1） 获得认证的产品；

2） 同一厂家、同一品种、同一规格的产品，连续三次进场检验均一次检验合格； 

3 混凝土原材料中的粗骨料、细骨料质量应符合现行行业标准《普通混凝土用砂、石质量及检验方法标准》JGJ52的规定。
检查数量：按现行行业标准《普通混凝土用砂、石质量及检验方法标准》JGJ52的规定确定。

检验方法：检查抽样检验报告。

4 混凝土拌制和养护用水应符合现行行业标准《混凝土用水标准》JGJ63的规定。采用饮用水时，可不检验；采用中水、搅拌站清洗水、生产现场循环水或其他水源时，应对其成分进行检验。

检查数量：同一水源检查不应少于一次。

检验方法：检查水质检验报告。
5 混凝土中的矿物掺合料的质量应符合现行国家标准《用于水泥和混凝土中的粉煤灰》 GB 1596的规定。矿物的掺合料的惨量应通过试验确定。
6混凝土用矿物掺合料进厂时，应对其品种、技术指标、出厂日期等进行检查，并应对矿物掺合料的相关技术指标进行检验，检验结果应符合国家现行有关标准的规定。

检查数量：按同一厂家、同一品种、同一技术指标、同一批号且连续进场的矿物掺合料，粉煤灰、石灰石粉、磷渣粉和钢铁渣粉不超过200t为一批，硅灰不超过30t为一批，每批抽样数量不应少于一次。

检验方法：检查质量证明文件和抽样检验报告。

7外加剂的品种选择与掺量应进行试配确定。混凝土外加剂进厂时，应对其品种、性能、出厂日期等进行检查，并应对外加剂的相关性能指标进行检验，检验结果应符合现行国家标准《混凝土外加剂》GB8076和《混凝土外加剂应用技术规范》GB50119等的规定。

检查数量：按同一厂家、同一品种、同一性能、同一批号且连续进场的混凝土外加剂，不超过50t为一批，每批抽样数量不应少于一次。

检验方法：检查质量证明文件和抽样检验报告。
8 混凝土中氯化物和碱的总含量应符合现行国家标准《混凝土结构设计规范》GB 50010和设计的要求。

4.2.2 混凝土应按现行行业标准《普通混凝土配合比设计标准》 JGJ 55的有关规定，根据混凝土强度等级、耐久性和工作性等要求进行配合比设计。

4.2.3 混凝土原材料应按品种、规格分别存放，并应符合下列规定：

1 水泥和掺合料应使用筒仓存放，不同生产单位的原材料不得混仓，存储时应保持密封、干燥；

2 骨料应按品种、规格分别堆放，不得混入杂物。骨料堆放场地应位于室内，如位于室外时地面应做硬化处理，应采取排水、防尘和防雨等措施。

3 液体外加剂应放置于阴凉干燥处，应防止日晒、污染、浸水，使用前应搅拌均匀；有离析、变色等现象时，应经检验合格后再使用。

4.2.4 生产过程中出现下列情况之一时，应对混凝土配合比重新进行设计：

1 原材料的产地或品质发生显著变化时；

2 停产时间超过一个月，重新生产前；

3 合同要求时；

4 混凝土质量出现异常时。

4.2.5 混凝土生产设备和计量装置的使用应符合相关标准规定和生产要求，计量装置在校准周期内，应按下列要求进行静态计量检查：

1 正常生产时，每季度不得少于一次；

2 停产时间一个月以上（含一个月），重新生产前；

3混凝土质量出现异常时。

4.2.6 混凝土搅拌原材料计量误差应满足表4.2.6的规定。

表4.2.6 材料的计量误差（重量）

	材料种类
	每盘计量允许误差（℅）
	累计计量误差（℅）

	水泥
	±2
	±1

	骨料
	±3
	±2

	水
	±2
	±1

	掺合料
	±2
	±1

	外加剂
	±2
	±1


4.3 连接材料

4.3.1 工程应用套筒灌浆连接时，应由接头提供单位提交所有规格接头的有效型式检验报告，报告的内容和验收时核查的内容应符合现行行业标准《钢筋套筒灌浆连接应用技术规程》JGJ355的规定。

4.3.2 灌浆套筒进厂时应抽取灌浆套筒检验外观质量、标识和尺寸偏差，检验结果应符合现行行业标准《钢筋连接用灌浆套筒》JG/T398的有关规定；灌浆套筒灌浆端最小内径与连接钢筋公称直径的差值不宜小于表4.3.2 规定的数值，用于钢筋锚固的深度不宜小于插入钢筋公称直径的8倍。

表4.3.2 灌浆套筒灌浆段最小内径尺寸要求

	钢筋直径（mm）
	套筒灌浆段最小内径与连接钢筋公称直径最小偏差(mm)
	检验方法

	12-25
	10
	尺量

	28-40
	15
	尺量


检查数量：同一批号、同一类型、同一规格的灌浆套筒，不超过1000个为一批，每批随机抽取10个灌浆套筒。

检验方法：观察，尺量检查。

5.3.3 灌浆料进场时，应对灌浆料拌合物30min流动度、泌水率及3d抗压强度、28d抗压强度、3h竖向膨胀率、24h与3h竖向膨胀率差值进行检验，检验结果应符合现行行业标准《钢筋套筒灌浆连接应用技术规程》JGJ355的规定。

检查数量：同一成分、同一批号的灌浆料，不超过50t为一批，每批按现行行业标准《钢筋连接用套筒灌浆料》JG/T408的有关规定随机抽取灌浆料制作试件。

检验方法：检查质量证明文件和抽样检验报告。

4.3.4 灌浆套筒进厂时应抽取灌浆套筒并采用与之匹配的灌浆料制作对中连接接头试件，并进行抗拉强度检验，抗拉强度不应小于连接钢筋抗拉强度标准值，且破坏时应断于接头外钢筋；试件应模拟施工条件并按施工方案制作，接头试件的养护和试验方法应符合现行行业标准《钢筋套筒灌浆连接应用技术规程》JGJ355和《钢筋机械连接技术规程》JGJ107的有关规定。

检查数量：同一批号、同一类型、同一规格的灌浆套筒，不超过1000个为一批，每批随机抽取3个灌浆套筒制作对中连接接头试件。

检验方法：检查质量证明文件和抽样检验报告。

4.3.5 灌浆施工中，灌浆料的28d抗压强度应符合现行行业标准《钢筋套筒灌浆连接应用技术规程》JGJ355的有关规定，用于检验抗压强度的灌浆料试件应在施工现场制作。

检查数量：每工作班取样不得少于1次，每楼层取样不得少于3次。每次抽取1组40*40*160的试件，标准养护28d后进行抗压强度试验。

检验方法：检查灌浆施工记录及抗压强度试验报告。

4.3.6 同一厂家、同一规格的灌浆套筒连接接头试件，连续检验10个验收批抽样试件抗拉强度检验合格时，验收批接头数量可扩大为2000个。

4.3.7 夹心外墙板中内外叶墙板的拉结件进场时，应对承载力、变形、耐久性能和节能设计进行确认，满足产品标准的规定和设计要求。

检查数量：同厂家、同品种、同规格夹心保温外墙板用拉接件，不超过10000个为一个验收批。
检验方法：出厂合格证和出厂检测报告。

4.4其它材料

4.4.1 夹心保温外墙板用保温板材进厂时，应对其导热系数、吸水率、燃烧性能进行检验，检验结果应符合《装配式混凝土结构技术规程》JGJ1的规定。

检查数量：同一厂家、同一品种且连续进场的保温板，不超过10000m2为一批，每批抽样数量不应少于一次。

检验方法：检查质量证明文件和抽样检验报告。

4.4.2 外墙板接缝处、门窗与墙板接缝处的密封材料进场时，应对其变形能力、防水、防火、耐候性能进行检验，检验结果应满足《硅酮建筑密封胶》GB/T14683、《聚氨酯建筑密封胶》JC/T482、《聚硫建筑密封胶》JC/T483等现行国家、行业标准的规定。

检查数量：同一厂家、同一品种且连续进场的密封材料，不超过1t为一批，每批抽样数量不应少于一次。

检验方法：检查质量证明文件和抽样检验报告。

4.4.3 瓷砖粘结剂进厂时，应对其品种、技术指标、出厂日期等进行检查，并应对粘结剂的相关技术指标进行检验，检验结果应符合国家现行有关标准的规定。

检查数量:按同一厂家、同一品种、同一技术指标、同一批号且连续进场的粘结剂，每10t为一个检验批，每批抽样数量不应少于一次。

检验方法：检查质量证明文件和抽样检验报告。

4.4.4 建筑外门窗进入施工现场时，应按地区类型对其下列性能进行复验，复验应为见证取样送检：

1 夏热冬冷地区；气密性、传热系数、玻璃遮阳系数、可见光透射比、中空玻璃露点；

检查数量:随机抽样送检；核查复验报告。

检验方法：同一厂家同一品种同一类型的产品各抽查不少于3樘（件）。

4.4.5 建筑外门窗工程的检验批应按下列规定划分：

1 同一厂家的同一品种、类型、规格的门窗及门窗玻璃每100樘划分为一个检验批，不足100樘也为一个检验批；

2 同一厂家的同一品种、类型、规格的的特种门每50樘划分为一个检验批，不足50樘也为一个检验批；

3 对于异型或有特殊要求的门窗，检验批的划分应根据其特点和数量，由监理（建设）单位和施工单位协商确定；

4.4.6 建筑外门窗工程的检查数量应符合下列规定：

1 建筑门窗每个检验批应抽查5℅，并不少于3樘，不足3樘时应全数检查；高层建筑的外窗，每个检验批应抽查10℅，并不少于6樘，不足6樘时应全数检查。

2 特种门每个检验批应抽查50℅，不少于10樘，不足10樘时全数检查。

4.4.7 带有饰面砖的预制墙板应符合以下要求：

1 生产厂应提供含饰面砖粘结强度检测结果的形式检验报告，饰面砖粘结强度检测结果应符合《建筑工程饰面砖粘接强度检验标准》JGJ110标准规定。

2 复验应以每1000m2同类带饰面砖的预制墙板为一个检验批，不足1000m2应按1000m2计，每批应取一组，每组应为3块，每块板应取一个试样对饰面砖粘接强度进行试验。

5 模具和工装安装检验

5.1 一般规定

5.1.1 预制构件模具除应满足承载力、刚度和整体稳定性要求外，尚应符合下列规定：

1 应满足预制构件质量、生产工艺、模具组装与拆卸、周转次数等要求。

2 应满足预制构件预留孔洞、插筋、预埋件的安装定位要求。

5.1.2 应选用不影响构件结构性能和装饰工程施工的隔离剂。

5.1.3 预制构件可预留与模板连接用的孔洞、螺栓，预留位置应与模板模数相协调并便于模板安装。

5.2模具安装

主控项目

5.2.1 模具及所用材料、配件的品种、规格等应符合设计要求。

检查数量：全数检查；

检验方法：观察、检查设计图纸要求。
5.2.2 用作底模的模台应平整光洁，不得下沉、裂缝、起砂或起鼓。
检查数量：全数检查；

检验方法：观察。

5.2.3 模具的部件与部件之间、模具与模台之间应连接牢固；预制构件上的预埋件均应有可靠固定措施。

检查数量：全数检查；

检验方法：观察，摇动检查。

一般项目
5.2.4 模具内表面的隔离剂应涂刷均匀、无堆积，且不得沾污钢筋；在浇筑混凝土前，模具内应无杂物。 
检查数量：全数检查； 
检验方法：观察。
5.2.6 预制构件模具安装的偏差及检验方法应符合表5.2.6的规定。

检查数量：首次使用及大修后的模具应全数检查；使用中的模具，同一工作班安装的模具，抽查10℅，且不少于5件。检验批表格详见后附A-1表
检验方法：观察，拉线、尺量。

表5.2.6 模具组装尺寸允许偏差表

	项  目
	允许偏差(mm)
	检验方法

	长度
	梯段、梁、板
	±4
	尺量两侧取其最大值

	
	柱
	0，-10
	

	
	墙板
	0，-5
	

	宽度
	0，-5
	尺量两端及中部

取其中最大值

	高（厚）度
	梯段、板
	+2，-3
	尺量两端及中部

取其中最大值

	
	墙板
	0，-5
	

	
	梁、柱
	+2，-5
	

	侧向弯曲
	梯段、梁、板、柱
	L/1000且≤15
	拉线、尺量最大弯曲处

	
	墙板
	L/1500且≤15
	

	板的表面平整度
	3
	2m靠尺和塞尺量测

	相邻模板表面高差
	1
	尺量

	对角线差
	板
	7
	尺量对角线

	
	墙板
	5
	

	翘曲
	板、墙板、
	L/1500
	水平尺在两端量测

	设计起拱
	梁
	±3
	拉线、尺量跨中


注：L 为构件长度（mm）.

5.2.7 固定在模具上的预埋件、预留孔洞中心位置的允许偏差应符合表5.2.7的规定。

检查数量：同一工作班安装的模具，抽查10℅，且不少于5件。

检验方法：尺量。
表5.2.7 模具预留洞中心位置的允许偏差

	项次
	检验项目及内容
	允许偏差mm
	检验方法

	1
	预埋件、插筋、吊环、预留孔洞中心线位置
	3
	钢尺检查

	2
	预埋螺栓、螺母中心线位置
	2
	钢尺检查

	3
	灌浆套筒中心经位置
	1
	钢尺检查


6 钢筋和预埋件加工安装检验

6.1  一般规定

6.1.1 在混凝土浇筑前应进行预制构件的隐蔽工程检查，检查项目应包括下列内容：

1.钢筋的牌号、规格、数量、位置、间距等；

2.纵向受力钢筋的连接方式、接头位置、接头质量、接头面积百分率、搭接长度等；

3.箍筋、横向钢筋的牌号、规格、数量、位置、间距，箍筋弯钩的弯折角度及平直段长度；

4. 预埋件、吊环、插筋的规格、数量、位置等；

5.灌浆套筒、预留孔洞的规格、数量、位置等；

6 钢筋的混凝土保护层厚度；

7 夹心外墙板的保温层位置、厚度，拉结件的规格、数量、位置等；

8 预埋管线、线盒的规格、数量、位置及固定措施。
6.1.2 预制构件中钢筋宜采用整条钢筋，不采用两条及以上钢筋连接的形式。
6.1.3 盘卷钢筋调直应采用无延伸功能的机械设备进行。

6.2 钢筋和预埋件加工

主控项目

6.2.1 钢筋弯折的弯弧内直径应符合下列规定：

1 光圆钢筋，不应小于钢筋的2.5倍；

2  335MPa级、400MPa等级带肋钢筋，不应小于钢筋直径的4倍；

3 箍筋弯折处不应小于纵向受力钢筋的直径。

检查数量：同一设备加工的同一类型钢筋，每工作班抽查不应小于3件。

检验方法：尺量。

6.2.2 纵向受力钢筋的弯折后平直段长度应符合设计要求。光圆钢筋末端做180°弯钩时，弯钩的平直段长度不应小于钢筋直径的3倍。

检查数量：同一设备加工的同一类型钢筋，每工作班抽查不应小于3件。

检验方法：尺量。

6.2.3 箍筋、拉筋的末端应按设计要求做弯钩，并应符合下列规定：

1 对一般结构构件，箍筋弯钩的弯折角度不应小于90°，弯折后平直段长度不应小于箍筋直径的5倍；对有抗震设防要求或设计有专门要求的结构构件，箍筋弯钩的弯折角度不应小于135°，弯折后平直段长度不应小于箍筋直径的10倍；

2 梁、柱复合箍筋中的单肢箍筋两端弯钩的弯折角度均不应小于135°，弯折后平直段长度应符合本条第1款对箍筋的有关规定。

检查数量：同一设备加工的同一类型钢筋，每工作班抽查不应小于3件。

检验方法： 尺量

一般项目

6.2.4 钢筋加工的形状、尺寸应符合设计要求，其偏差应符合表6.2.4的规定。

检查数量：同一设备加工的同一类型钢筋，每工作班抽查不应少于3件。

检验方法：尺量。

表6.2.4 钢筋加工的允许偏差表

	项  目
	允许偏差(mm)
	检验方法

	受力钢筋沿长度方向的净尺寸
	±10
	尺量检查

	弯起钢筋的弯折位置
	±20
	尺量检查

	箍筋外廓尺寸
	±5
	尺量检查


6.2.5  预埋件加工的允许偏差应符合表6.2.5的规定。

检查数量：同一工作班制作的预埋件，抽查10℅，且不少于5件。

检验方法：尺量。
表6.2.5 预埋件加工允许偏差

	项次
	检验项目及内容
	允许偏差（mm）
	检验方法

	1
	预埋件锚板的边长
	0，-5
	用钢尺量

	2
	预埋件锚板的平整度
	1
	用直尺和塞尺量

	3
	锚筋
	长度
	10，-5
	用钢尺量

	4
	
	间距偏差
	±10
	用钢尺量


6.3 钢筋和预埋件安装

主控项目
6.3.1  钢筋安装时，钢筋的品种、级别、规格和数量必须符合设计要求。
检查数量：全数检查。
检查方法：观察，尺量。
6.3.2  钢筋安装应牢固，预埋于现浇混凝土内的钢筋套筒灌浆接头的预留钢筋应采用定型钢模具措施对其位置进行控制；应采用可靠的固定措施保证预留连接钢筋的外露长度。

检查数量：全数检查。
检查方法：观察。
一般项目

6.3.3 钢筋安装位置的偏差应符合表6.3.3的规定，受力钢筋保护层厚度的合格点率应达到90%及以上，且不得有超过表中数值1.5倍的尺寸偏差。检验批记录表详见A-2表
检查数量： 在同一工作班内，抽查构件数量的10%，且不应少于3件。
表6.3.3  钢筋安装允许偏差和检查方法
	项  目
	允许偏差(mm)
	检验方法

	绑扎钢筋网
	长、宽
	±10
	钢尺检查

	
	网眼尺寸
	±20
	钢尺量连续三档，取最大值

	绑扎钢筋骨架
	长
	±10
	钢尺检查

	
	宽、高
	±5
	钢尺检查

	受力钢筋
	间距
	±10
	钢尺量两端、中间各一点，取最大值

	
	排距
	±5
	

	
	保护层厚度
	柱、梁
	±5
	钢尺检查

	
	
	板、墙
	±3
	钢尺检查

	绑扎箍筋、横向钢筋间距
	±20
	钢尺量连续三档，取最大值

	钢筋弯起点位置
	20
	钢尺检查

	预埋件
	中心线位置
	5
	钢尺检查

	
	水平偏差
	+3,0
	钢尺和塞尺检查


7 混凝土和构件成品生产检验

7.1  一般规定

7.1.1 混凝土应按现行行业标准《普通混凝土配合比设计规程》JGJ55的有关规定，根据混凝土强度等级、耐久性和工作性等要求进行配合比设计。
7.1.2 混凝土强度应按现行国家标准《混凝土配强度检验评定标准》GB/T 50107的规定分批检验评定。检验评定混凝土时，应采用28d或设计规定龄期的标准养护试件。
试件成型方法及标准养护试件应符合现行国家标准《普通混凝土力学性能试验方法标准》GB/T 50081的规定。采用蒸汽养护的构件，其试件应随构件同条件养护，然后再置入标准养护条件下继续养护至28d或设计规定龄期。
7.1.3 当混凝土试件强度评定不合格时，应委托具有资质的检测机构按国家现行有关标准的规定对预制构件中的混凝土强度进行检测推定，满足强度要求的或经原设计单位核算并确认仍可满足结构安全和使用功能的构件可判定为合格；如构件已安装于工程，可按现行国家标准《混凝土结构工程施工质量验收规范》GB50204中相关规定进行处理。（参GB50204）

7.1.4 混凝土有耐久性要求时应按现行行业标准《混凝土耐久性检验评定标准》JGJ/T193的规定检验评定。（借GB50204）

7.2 混凝土生产

主控项目

7.2.1首次使用的混凝土配合比应进行开盘鉴定，其原材料、强度、凝结时间、稠度等应满足设计配合比的要求。
检查数量：同一配合比的混凝土检查不应少于一次。

检验方法：检查开盘鉴定资料和强度试验报告。

7.2.2 拌制混凝土所用原材料的品种及规格，应符合混凝土配合比的规定。

检查数量：每工作班检验不应少于1 次。

检验方法：按配合比通知单内容逐项核对，并做出记录。
7.2.3 混凝土生产质量应符合现行国家标准《预拌混凝土》GB/T14902的规定。

检查数量：对同一配合比混凝土，抽样数量应符合下列规定：
1 每拌制100 盘且不超过200 m3的同配合比混凝土，取样不得少于 1 次；

2 每工作班拌制的同一配合比混凝土不足100 盘时，取样不得少于 1 次；

检验方法：检查生产记录、观察。

7.2.4 混凝土拌合物不应离析。

检查数量：全数检查。

检查方法：观察。

7.2.5 混凝土中氯离子含量和碱总含量应符合现行国家标准《混凝土结构设计规范》GB50010的规定和设计要求。

检查数量：同一配合比的混凝土检查不应少于一次。

检验方法：检查原材料试验报告和氯离子、碱的总含量计算书。

一般项目

7.2.6拌合混凝土前，应测定砂、石含水率，并根据测定结果调整材料用量，提出混凝土生产配合比。当遇到雨天或含水率变化大时，应增加含水率测定次数，并及时调整水和骨料的重量。

检查数量：每工作班不应少于1 次；

检验方法：检查砂、石含水率测量记录及生产配合比。

7.2.7 混凝土拌合物稠度应满足生产工艺的要求。

检查数量：同一配合比混凝土，每拌制100盘且不超过200m3时，取样不得少于一次；每个工作班取样不得少于1次。

检验方法：检查稠度抽样检验记录。

7.3 混凝土浇筑

主控项目

7.3.1混凝土的强度等级必须符合设计要求。用于检验混凝土强度的试件，应在浇筑地点随机抽取。

检查数量：对同一配合比混凝土，取样与试件留置应符合下列规定：
1 每拌制100盘且不超过200 m3的同配合比混凝土，取样不得少于 1 次；

2 每工作班拌制的同一配合比混凝土不足100 盘时，取样不得少于 1 次；

3 每次取样应至少留置一组试件。
检查方法：检查浇筑记录及混凝土强度试验报告。
一般项目
7.3.2 混凝土浇筑完毕后应及时进行养护，养护时间和养护方法应符合生产方案的要求。
检查数量：全数检查。

检验方法：观察，检查构件养护记录。

7.4 预制构件成品检验

主控项目

7.4.1 预制构件的外观缺陷应由监理单位、生产单位根据其对结构性能和使用功能的影响的严重程度按表7.4.1确定。

表 7.4.1 构件外观质量

	名称
	现象
	严重缺陷
	一般缺陷

	露筋
	构件内钢筋未被混凝土包裹而外露
	纵向受力钢筋有露筋 
	其他钢筋有少量露筋 

	蜂窝
	混凝土表面缺少水泥砂浆而形成石子外露
	构件主要受力部位有蜂窝 
	其他部位有少量蜂窝 



	孔洞
	混凝土中孔穴深度和长度均超过保护层厚度
	构件主要受力部位有孔洞 
	其他部位有少量孔洞 



	裂缝
	缝隙从混凝土表面延伸至混凝土内部 
	构件主要受力部位有影响结构性能或使用功能的裂缝 
	其他部位有少量不影响结构性能或使用功能的裂缝  

	疏松
	混凝土中局部不密实 
	构件主要受力部位有疏松 
	其他部位有少量疏松 

	连接部
位缺陷
	构件连接处混凝土缺陷及连接钢筋、连接件松动
	连接部位有影响结构传力性能的缺陷 
	连接部位有基本不影响结构传力性能的缺陷 

	外形

缺陷
	缺棱掉角、棱角不直、翘曲不平、飞边凸肋等
	清水混凝土构件有影响使用 功能或装饰效果的外形缺陷

	其他混凝土构件有不影响使用功能的外形缺陷

	外表

缺陷
	构件表面麻面、掉皮、起 

砂、沾污等 
	具有重要装饰效果的清水混 凝土构件有外表缺陷 
	其他混凝土构件有不影响使用功能的外表缺陷 


7.4.2预制构件的外观质量不应有严重缺陷，且不应有影响结构性能和安装、使用功能的尺寸偏差。对已经出现的严重缺陷，应由生产单位提出技术处理方案，并经监理单位认可后进行处理；对裂缝或连接部位的严重缺陷及其他影响结构安全的严重缺陷，技术处理方案尚应经设计单位认可。对经处理的部位应重新验收。

检查数量：全数检查。

检验方法：观察，检查处理记录。

7.4.3 预制构件上的预埋件、预留插筋、预埋管线等的规格和数量以及预留妃、预留洞的数量应符合设计要求。

检查数量：全数检查。

检验方法：观察。

7.4.4 带饰面砖的预制墙板应针对饰面砖粘结强度进行型式检验。

检验数量：同一生产工艺的带饰面砖的预制墙板至少检测一次。

7.4.5 建筑外门窗工程的检查数量应符合下列规定：

检查数量：同一厂家的同一品种、类型、规格的门窗及门窗玻璃每100樘划分为一个检验批，不足100樘也为一个检验批，每个检验批应抽查5℅，并不少于3樘，不足3樘时应全数检查。

检查方法：观察、尺量检查。

7.4.6 建筑门窗采用的玻璃品种应符合设计要求；中空玻璃应采用双道密封。

检查数量：同一厂家的同一品种、类型、规格的门窗及门窗玻璃每100樘划分为一个检验批，不足100樘也为一个检验批，每个检验批应抽查5℅，并不少于3樘，不足3樘时应全数检查。

一般项目

7.4.7 预制构件应有标识。

检查数量：全数检查。

检验方法：观察。

7.4.8 预制构件的外观质量不应有一般缺陷。对已经出现的一般缺陷，应由生产单位按技术处理方案进行处理。对经处理的构件应重新验收。

检查数量：全数检查。

检验方法：观察，检查处理记录。

7.4.9 预制构件的粗糙面的质量及键槽的数量应符合设计要求。

检查数量：全数检查。

检验方法：观察。 

7.4.10 预制构件尺寸偏差及检验方法应符合表7.4.10的规定；设计有专门规定时，尚应符合设计要求。施工过程中临时使用的预埋件，其中心线位置允许偏差可取表7.4.10中规定数值的2倍。
检查数量：同一工作班生产的同类型构件，抽查构件数量的5%，且不应少于3个。
表7.4.10 预制构件一般尺寸允许偏差和检验方法
	项目
	允许偏差（mm）
	检验方法

	长度
	楼板、梁、柱、梯板
	±5
	钢尺检查

	
	墙板
	±4
	

	宽度、高（厚）度
	楼板、梁、柱、梯板
	±5
	钢尺量一端及中部，取其偏差绝对值中较大值处

	
	墙板
	±4
	

	表面

平整度
	楼板、梁、柱、墙板内表面
	5
	2m靠尺和塞尺量测

	
	墙板外表面
	3
	

	侧向弯曲
	楼板、梁、柱
	L/750且≤20
	拉线、直尺量测最大侧向弯曲处

	
	墙板、梯板
	L/1000且≤20
	

	翘曲
	楼板
	L/750
	调平尺在两端量测

	
	墙板
	L/1000
	

	对角线
	楼板
	10
	尺量两个对角线

	
	墙板
	5
	

	预留孔
	中心线位置
	5
	尺量

	
	孔尺寸
	±5
	

	预留洞
	中心线位置
	10
	尺量

	
	洞口尺寸、深度
	±10
	

	预埋件
	预埋板中心线位置 
	5
	尺量检查
靠尺和塞尺检查

	
	预埋板与混凝土面高差
	0，-5
	

	
	预埋螺栓
	2
	

	
	预埋螺栓外露长度
	+10，-5
	

	
	预埋套筒、螺母中心线位置
	2
	

	
	预埋套筒、螺母与混凝土面平面高差
	±5
	

	预留插筋
	中心位置
	5
	尺量检查

	
	外露长度
	+10，-5
	

	键槽
	中心线位置
	5
	尺量检查

	
	长度、宽度、深度
	±5
	


注：1.  L为构件长度（mm）。
2.  检查中心线、螺栓和孔道位置时，应由纵、横两个方向量测，并取其中的较大值。
7.4.11 带饰面砖的预制墙板，应进行饰面砖粘结强度检验，检验结果应满足现行行业标准《建筑工程饰面砖粘结强度检验标准》JGJ110的规定。

检查数量：同一类型构件，每100块为一批，抽取3块，每块制取1个试样。
检查方法：检查抽验检验报告。

7.4.12 外装饰外观除应符合表7.4.12规定外，尚应符合现行国家标准《建筑装饰装修工程质量检验规范》GB 50210有关规定。

检查数量：全数检查。

检查方法：观察、钢尺检查。

表7.4.12　构件外装饰允许偏差（mm）

	外装饰种类
	项目
	允许偏差
	检验方法

	通用
	表面平整度
	2
	2m靠尺或塞尺检查

	石材和面砖
	阳角方正
	2
	用托线板检查

	
	上口平直
	2
	拉通线用钢尺检查

	
	接缝平直
	3
	用钢尺或塞尺检查

	
	接缝深度
	±5
	

	
	接缝宽度
	±2
	用钢尺检查


注：采用计数检验时，除有专门要求外，合格点率应达到85%及以上，且不得有严重缺陷，可以评定为合格。

7.4.13 门窗框安装除应符合现行国家标准《建筑装饰装修工程质量检验规范》GB 50210有关规定外，安装位置允许偏差尚应符合表7.4.13规定。

检查数量：全数检查。

检查方法：观察、钢尺检查。

表7.4.13　门框和窗框安装位置允许偏差（mm）

	项目
	允许偏差
	检验方法

	门窗框定位
	±5
	钢尺检查

	门窗框对角线
	±5
	钢尺检查

	门窗框水平度
	±2
	钢尺检查


注：采用计数检验时，除有专门要求外，合格点率应达到85%及以上，且不得有严重缺陷，可以评定为合格。

8 构件标识和质量证明文件
8.1 构件标识

8.1.1 构件应进行编码，并同时进行表面喷涂和埋置RFID芯片两种形式标识；8.1.2编码应在构件右、下角表面醒目位置标识， RFID芯片埋置位置应与表面喷涂位置一致。

8.1.3 编码应包括项目名称、构件类型、重量、安装部位、生产厂家、等字样， RFID芯片中除以上信息外，还可包括构件外观尺寸、混凝土强度等级、生产时间、质量检验记录、性能参数等信息。

8.1.4 编码涂刷宜采用水性环保涂料。

8.2 构件质量证明文件
8.2.1 生产单位应按照本标准规定为出厂构件提供产品合格证和混凝土强度检验报告，对有重要技术参数或特殊要求的构件应附产品使用说明书进行技术交底。

8.2.2合格证张贴于构件上，必须注明质检人员编号并盖章，且应包括下列内容：

1 合格证编号；

2 编码；

3 生产单位名称；

4、生产日期(批次)、出厂日期。

8.2.3产品使用说明书提交给构件采购方，应包括下列内容：项目名称、构件类型、重量、安装部位、生产厂家、构件外观尺寸、混凝土强度等级、生产时间、性能参数等。
8.2.4提交给采购方的出厂合格以同一项目、同一生产厂家、同一楼栋部位或楼层为一批次进行报送。
9 构件吊装、存放和运输

9.1 构件吊装

9.1.1 构件吊装应注意以下事项：

1 起吊吊点合力应与重心重合，宜采用可调式平衡架起吊就位，吊装动力系数宜取1.5；

2 吊具应采用预埋吊环或埋置式接驳器的形式；

3 起吊时绳索或吊带与构件水平面夹角不宜小于60°，吊装前应根据构件自重情况对吊架、绳索或吊带等进行受力验算；

4吊装时应做到慢起、平稳行走、缓落，避免构件因碰撞产生破损。

9.2 构件存放

9.2.1 存放场地应为混凝土硬化地面，满足平整度和地基承载力要求，并有排水措施。

9.2.2 应按型号、出厂日期分别存放。

9.2.3 存放应注意以下事项：

1 存放过程中构件与刚性搁置点之间应设置柔性垫片，搁置点应做受力计算确定，预埋吊环宜向上，标识向外；

4 外墙板、内墙板宜采用托架或插架立放，上部两点支撑。

2 柱、梁等细长构件存储宜平放，且采用两块垫木支撑；

3 楼板、阳台板、楼梯等平板构件宜沿受力方向设置支撑平放或采用专用存放架存放，叠放存储不宜超过8层；

9.2.4 存放过程中应对构件进行保护，并符合下列要求：

1 楼梯踏步和踢脚应采用木板覆盖保护；； 

2 外墙门框、窗框和带外装饰材料的表面应采用塑料贴膜或者其他防护措施；

3 钢筋连接套筒、预埋螺栓孔等应采取封堵措施。

9.3 构件运输

9.3.1 运输出厂时混凝土强度实测值应不低于设计强度的70%。

9.3.2 运输宜选用低平板车，并采用专用托架，构件与托架绑扎牢固。
9.3.3外墙板、内墙板宜采用竖直立放运输；梁、楼板、阳台板、楼梯类构件宜采用平放运输，楼板、阳台板不宜超过8层，楼梯不宜超过4层；柱可采用平放运输，采用立放运输时应防止倾覆。
9.3.4 梁、柱类构件运输时平放不宜超过2层。

9.3.5 搬运托架、车厢板和构件间应放入柔性材料，构件应用钢丝绳或夹具与托架绑扎，构件边角或锁链接触部位的混凝土应采用柔性垫衬材料保护。

9.3.6 构件运输前应结合本地区交通条件及相关交通法律法规，编制运输方案。
附录A-1 生产过程质量检查记录表
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复查日期 复查人

±4

0，-5

2，-5

2，-5

2，-3

0，-5

2，-5

L/1000且≦15mm

L/1000且≦15mm

3

1

7

5

翘曲 L/1000

设计起拱 ±3

±10

±20

±5

0，-5

1

长度 10，-5

间距偏差 ±10

长、宽 +5mm

网眼尺寸 ±3mm

长 ±10

宽、高 ±5

锚固长度 -20

间距 ±10

排拒 ±5

柱、梁 ±5

楼板、墙板 ±3

±20

20

中心线位置 5

水平高差 0，3

3

2

3mm

0，10

2

0，10

10

0，10

生产过程检验批质量验收记录表

单位（子单位）工程名称



分项工程名称 装配式混凝土结构

使用部位



构件数量 10

生产单位



构件类型 叠合板

施工执行标准名称及编号 混凝土结构工程施工质量验收规范 GB50204-2015 构件编号 201500800***

施工质量验收规范的规定 施工单位检查评定记录

钢筋原材料力学性能 第5.2.1条 符合要求

纵向受力钢筋的连接方式 第5.4.1条 符合要求

机械接头的力学性能 第5.4.2条 符合要求

受力钢筋的品种、级别、规格和数量 第5.4.3条 符合要求

  复查

复查数据

梁、楼板、阳台板

墙板、柱

楼板、墙板

梁

允许偏差（mm) 检查日期 检查数据

楼板

墙板

梁、柱

梁、楼板、柱

墙板

楼板的表面平整度

相邻模板的表面高差

楼板

墙板

楼板、墙板

梁

受力钢筋沿长度方向的净尺寸

中心线位置

外露长度

弯起钢筋的弯折位置

箍筋外廓尺寸

预埋件锚板的边长

预埋件锚板的平整度

绑扎箍筋、横向钢筋间距

钢筋弯起点位置

生产线（施工员）



生产线班组长



预埋板中心线位置偏移

预埋管、预留孔中心位置

中心线位置偏移

主控项目合格，一般项目满足规范要求

生产单位质检员： 年      月     日

主

控

项

目

一

般

项

目

 分项  

构

件

模

板

安

装

钢筋

加工

预埋

件加

工

钢

筋

安

装

侧向弯曲

对角线差

外露钢筋

预埋螺栓

预留洞

纵向受力钢筋、箍筋保

护层厚度

中心线位置

尺寸

绑扎钢筋骨架

外露长度

预埋件

锚筋

检查项目

绑扎钢筋网

纵向受力钢筋

生产单位检查评定结果

预埋

件和

预留

孔洞

安装

长度

宽度

高厚度



附录A-2 钢筋隐蔽验收表
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现我方已完成

 要求，特申请进行隐蔽验收。



年  月  日



001



工程名称

设计变更/洽商（编号



）和有关规范、规程。

，经我方检查，符合设计、规范

内墙生产线生产的1#楼2层叠合板（40块）

隐蔽工程检查记录

表D1-1-1



编号：



隐蔽日期

材质： 主要材料



依据： 施工图纸（施工图纸编号



）、



   审核意见：



规格/型号



 



1、钢筋有质量证明书，复试合格，钢筋均无锈蚀，无

污染，已清理干净。

2、预埋件及吊环的安装定位满足设计及规范要求。

3、保护层厚度25mm。

4、钢筋采用Φ8、Φ12、Φ14、Φ18等四级钢满足设计

及验收规范要求。



生产线施工员



同意隐蔽 修改后自行隐蔽 不同意，修改后重新报验



质量问题：

本表由生产单位填报，建设单位、生产单位、城建档案馆各保存一份。

 隐检内容：



参加

人员

签字

监理（建设）单位

生产单位



技术负责人 质检员



 附录A-3 预制构件外观尺寸偏差检验批质量验收记录表


[image: image3.emf]1

2

3

1

2



±4

长度

墙板 ±5



生产线班组长

宽高

（厚）

度

±5

预埋板中心线位置

预埋板与混凝土面高差



年  月  日

L/750且《20

L/1000且《20 墙板、梯板

长度、宽度、深度

10

楼板 L/750



监理(建设)单位验收结论



专业监理工程师

(建设单位项目专业技术负责人):



年  月  日

生产单位检查评定结果

生产线（施工员）



主控项目合格，一般项目满足规范要求

厂内专业质量检查员：

L/1000

±5

墙板外表面 3

楼板、梁、柱、墙板内表

面

5

中心位置

±5

洞口尺寸、深度

4

5

6

墙板

对角线

楼板

7

表面平

整度

侧向弯

曲

墙板

9.2.6条 符合要求

楼板、梁、柱、梯板 ±5

5

翘曲



楼板、梁、柱、梯板

楼板、梁、柱

预留孔

预制构件结构性能检测

9.2.3条

符合要求

一



般



项



目

预制构件应有标识 9.2.5条 符合要求

3

墙板

外观质量不应有一般缺陷

施工执行标准名称及编号

复查情况 检查人

施工质量验收规范的规定 施工单位检查评定记录

监理(专业质检)

单位验收记录

主

控

项

目

外观质量不应有严重缺陷

9.2.2条 符合要求

1#楼1层 构件数量 10

中建·深港新城项目5#楼 分项工程名称

生产单位 中建科技武汉有限公司 构件类型 外墙板

预制构件外观尺寸偏差检验批质量验收记录表

GB50204-2015

（Ⅰ）



20160101A

预留、预埋件、插筋的规格数量满

足设计要求

9.2.4条



单位（子单位）工程名称

使用部位

预留洞

中心位置 10

5

孔尺寸

2

预埋螺栓

±5

5

+10，-5

5

±10

5

0，-5

2

+10，-5

预埋套筒、螺母与混凝土

面平面高差

中心位置

外露长度

预埋螺栓外露长度

预埋套筒、螺母中心位置

中心线位置

符合要求

12

13

11

10

9

8

键槽

预留插

筋

预埋件

符合要求



装配式结构

符合要求

混凝土结构工程施工质量验收规范

GB50204-2015

构件编号 201500800298-201500800300

检查项目 实测数据 检查日期


附录B 出厂合格证

[image: image4.emf]合格证编号

构件编号

构件名称 检验批号 2016001 使用部位 1#楼2层

制造厂家 供应数量

标准图好或

设计图纸号

混凝土设计强

度等级

混凝土浇筑

日期

构件出厂日期 

混凝土配合

比编号

检查结果

结构性能检

测

技术负责人： 质检员： 实验员：   年   月   日

符合要求

各种外购原材料、构配件出厂质量合

格证和复试报告

混凝土配合比试验报告及强度试验报告

结构性能检验报告和混凝土预制构件

质量检查资料

质保资料

出厂质量评

定意见

合格 生产单位：             （盖章）  

性

能

检

验

评

定

结

果



内容 检查结果

符合要求

符合要求

满足设计及规范要求

符合要求



105%



尺寸偏差

质量状况

外观质量

达到设计强度（%）

28d试验报告编号

混凝土强度

性能检测检查报告编号

试验报告编号

主筋

原材料合格证编号

201500800291-00300



2016/1/26

C30

1

2015-1-15至2015-1-20

40

工程名称及使用部位

预制混凝土构件出厂合格证



叠合梁、叠合板



 EMBED Excel.Sheet.12  [image: image5.emf]项目名称  生产单位

序号 合格证编号 构件名称 型号编号 使用部位 构件编号 生产日期 检验批次

1 20150080**** PCF板 PCF1 1#楼1层 201500800298 2015/11/13 20161028

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25



生产厂家（盖章）            年    月    日           

预制混凝土构件出厂合格证附件



实验员 质检员


本标准用词说明
1  为了便于在执行本规范条文时区别对待，对要求严格程度不同的用词说明如下：

    1）表示很严格，非这样做不可的用词：

       正面词采用“必须”；反面词采用“严禁”。

    2）表示严格，在正常情况下均应这样做的用词：

       正面词采用“应”；反面词采用“不应”或“不得”。

    3）表示允许稍有选择，在条件许可时首先这样做的用词：

       正面词采用“宜”，反面词采用“不宜”；

       表示有选择，在一定条件下可以这样做的，采用“可”。

2  标准中指定应按其他有关标准、规范执行时，写法为：“应符合……有关规定（要求）”或“应按……执行。

引用标准名录

1 《通用硅酸盐水泥》GB 175
2 《用于水泥和混凝土中的粉煤灰》GB/T 1596

3 《混凝土外加剂》GB 8076

4 《预制装配式混凝土结构技术规程》 JGJ1
5 《钢筋混凝土用钢》第1部分：热轧光圆钢筋 GB 14910.1

6 《钢筋混凝土用钢》第2部分：热轧光圆钢筋 GB 14910.2

7 《钢筋混凝土用钢筋焊接网》GB/T 14910.3

8 《混凝土结构设计规范》GB 50010

9《钢筋连接用灌浆套筒》JG/T 398
10 《工业建筑防腐蚀设计规范》GB 50046

11 《混凝土强度检验评定标准》GB/T 50107

12 《混凝土结构工程施工质量检验规范》GB 50204

13 《建筑装饰装修工程质量检验规范》GB 50210

14 《钢筋机械连接技术标准》JGJ 107
15 《钢筋焊接及验收标准》JGJ 18

16 《普通混凝土用砂、石质量及检验方法标准》JGJ 52

17 《普通混凝土配合比设计标准》JGJ 55

18 《混凝土拌合用水标准》JGJ 63


_1519711848.xls
生产过程质量检验表

		

		生产过程检验批质量验收记录表

																										编号:		20160101A

		单位（子单位）工程名称																分项工程名称								装配式混凝土结构

		使用部位																构件数量								10

		生产单位																构件类型								叠合板

		施工执行标准名称及编号								混凝土结构工程施工质量验收规范 GB50204-2015								构件编号								201500800***

		施工质量验收规范的规定																施工单位检查评定记录

		主控项目		钢筋原材料力学性能										第5.2.1条				符合要求

				纵向受力钢筋的连接方式										第5.4.1条				符合要求

				机械接头的力学性能										第5.4.2条				符合要求

				受力钢筋的品种、级别、规格和数量										第5.4.3条				符合要求

		一般项目		分项		检查项目						允许偏差（mm)		检查数据						检查日期		复查

																						复查数据						复查日期		复查人

				构件模板安装		长度		梁、楼板、阳台板				±4

								墙板、柱				0，-5

						宽度		楼板、墙板				2，-5

								梁				2，-5

						高厚度		楼板				2，-3

								墙板				0，-5

								梁、柱				2，-5

						侧向弯曲		梁、楼板、柱				L/1000且≦15mm

								墙板				L/1000且≦15mm

						楼板的表面平整度						3

						相邻模板的表面高差						1

						对角线差		楼板				7

								墙板				5

						翘曲		楼板、墙板				L/1000

						设计起拱		梁				±3

				钢筋加工		受力钢筋沿长度方向的净尺寸						±10

						弯起钢筋的弯折位置						±20

						箍筋外廓尺寸						±5

				预埋件加工		预埋件锚板的边长						0，-5

						预埋件锚板的平整度						1

						锚筋				长度		10，-5

										间距偏差		±10

				钢筋安装		绑扎钢筋网				长、宽		+5mm

										网眼尺寸		±3mm

						绑扎钢筋骨架				长		±10

										宽、高		±5

						纵向受力钢筋				锚固长度		-20

										间距		±10

										排拒		±5

						纵向受力钢筋、箍筋保护层厚度				柱、梁		±5

										楼板、墙板		±3

						绑扎箍筋、横向钢筋间距						±20

						钢筋弯起点位置						20

						预埋件				中心线位置		5

										水平高差		0，3

				预埋件和预留孔洞安装		预埋板中心线位置偏移						3

						预埋管、预留孔中心位置						2

						外露钢筋		中心线位置偏移				3mm

								外露长度				0，10

						预埋螺栓		中心线位置				2

								外露长度				0，10

						预留洞		中心线位置				10

								尺寸				0，10

		生产单位检查评定结果								生产线（施工员）												生产线班组长

										主控项目合格，一般项目满足规范要求

										生产单位质检员：



htl:
钢筋验收表中增加的三项



PEREEXNARLA

CSCEC Technology Wuhan Co., Ltd.







合格证

		预制混凝土构件出厂合格证								合格证编号		1

		工程名称及使用部位								构件编号		201500800291-00300

		构件名称		叠合梁、叠合板				检验批号		2016001		使用部位		1#楼2层

		制造厂家								供应数量		40

		标准图好或设计图纸号								混凝土设计强度等级		C30

		混凝土浇筑日期		2015-1-15至2015-1-20						构件出厂日期 		1/26/16

		性能检验评定结果		混凝土配合比编号										检查结果

				主筋		原材料合格证编号

						试验报告编号

				混凝土强度		达到设计强度（%）				105%

						28d试验报告编号

				结构性能检测		性能检测检查报告编号

				外观质量		尺寸偏差				满足设计及规范要求

						质量状况				符合要求

		质保资料		内容						检查结果

				各种外购原材料、构配件出厂质量合格证和复试报告						符合要求

				混凝土配合比试验报告及强度试验报告						符合要求

				结构性能检验报告和混凝土预制构件质量检查资料						符合要求

		出厂质量评定意见		合格						生产单位：             （盖章）  



		技术负责人：				质检员：				实验员：				  年   月   日





合格证附件

		预制混凝土构件出厂合格证附件



		项目名称		中建深港新城一期				 生产单位		中建科技武汉有限公司

		序号		合格证编号		构件名称		型号编号		使用部位		构件编号		生产日期		检验批次

		1		20150080****		PCF板		PCF1		1#楼1层		201500800298		11/13/15		20161028

		2

		3

		4

		5

		6

		7

		8

		9

		10

		11

		12

		13

		14

		15

		16

		17

		18

		19

		20

		21

		22

		23

		24

		25

		质检员				实验员						生产厂家（盖章）            年    月    日           







Sheet3






合格证

		预制混凝土构件出厂合格证								合格证编号		1

		工程名称及使用部位								构件编号		201500800291-00300

		构件名称		叠合梁、叠合板				检验批号		2016001		使用部位		1#楼2层

		制造厂家								供应数量		40

		标准图好或设计图纸号								混凝土设计强度等级		C30

		混凝土浇筑日期		2015-1-15至2015-1-20						构件出厂日期 		1/26/16

		性能检验评定结果		混凝土配合比编号										检查结果

				主筋		原材料合格证编号

						试验报告编号

				混凝土强度		达到设计强度（%）				105%

						28d试验报告编号

				结构性能检测		性能检测检查报告编号

				外观质量		尺寸偏差				满足设计及规范要求

						质量状况				符合要求

		质保资料		内容						检查结果

				各种外购原材料、构配件出厂质量合格证和复试报告						符合要求

				混凝土配合比试验报告及强度试验报告						符合要求

				结构性能检验报告和混凝土预制构件质量检查资料						符合要求

		出厂质量评定意见		合格						生产单位：             （盖章）  



		技术负责人：				质检员：				实验员：				  年   月   日





合格证附件

		预制混凝土构件出厂合格证附件



		项目名称						 生产单位

		序号		合格证编号		构件名称		型号编号		使用部位		构件编号		生产日期		检验批次

		1		20150080****		PCF板		PCF1		1#楼1层		201500800298		11/13/15		20161028

		2

		3

		4

		5

		6

		7

		8

		9

		10

		11

		12

		13

		14

		15

		16

		17

		18

		19

		20

		21

		22

		23

		24

		25

		质检员				实验员						生产厂家（盖章）            年    月    日           







Sheet3
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				隐蔽工程检查记录

				表D1-1-1																																																								编号：						001

				工程名称																																				隐蔽日期										年  月  日

								现我方已完成										内墙生产线生产的1#楼2层叠合板（40块）

																																												，经我方检查，符合设计、规范

				要求，特申请进行隐蔽验收。

				依据：								施工图纸（施工图纸编号																																										）、

												设计变更/洽商（编号																																										）和有关规范、规程。

				材质：								主要材料

												规格/型号

				隐检内容：

				1、钢筋有质量证明书，复试合格，钢筋均无锈蚀，无污染，已清理干净。
2、预埋件及吊环的安装定位满足设计及规范要求。
3、保护层厚度25mm。
4、钢筋采用Φ8、Φ12、Φ14、Φ18等四级钢满足设计及验收规范要求。

				审核意见：

						□		同意隐蔽												□		修改后自行隐蔽														□		不同意，修改后重新报验

				质量问题：

				参加
人员
签字								监理（建设）单位																生产单位

																												技术负责人																质检员																生产线施工员

				本表由生产单位填报，建设单位、生产单位、城建档案馆各保存一份。
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		预制构件外观尺寸偏差检验批质量验收记录表
GB50204-2015

		（Ⅰ）

		单位（子单位）工程名称								中建·深港新城项目5#楼						分项工程名称										装配式结构

		使用部位								1#楼1层						构件数量										10

		生产单位						中建科技武汉有限公司								构件类型										外墙板

		施工执行标准名称及编号								混凝土结构工程施工质量验收规范 GB50204-2015						构件编号										201500800298-201500800300

		施工质量验收规范的规定														施工单位检查评定记录																				监理(专业质检)单位验收记录

		主
控
项
目		1		预制构件结构性能检测						9.2.2条				符合要求																				符合要求

				2		外观质量不应有严重缺陷						9.2.3条				符合要求

				3		预留、预埋件、插筋的规格数量满足设计要求										符合要求

		一

般

项

目		1		预制构件应有标识						9.2.5条				符合要求

				2		外观质量不应有一般缺陷						9.2.6条				符合要求

				检查项目												实测数据						检查日期				复查情况				检查人

				3		长度		楼板、梁、柱、梯板				±5																								符合要求

								墙板				±4

				4		宽高（厚）度		楼板、梁、柱、梯板				±5

								墙板				±5

				5		表面平整度		楼板、梁、柱、墙板内表面				5

								墙板外表面				3

				6		侧向弯曲		楼板、梁、柱				L/750且《20

								墙板、梯板				L/1000且《20

				7		翘曲		楼板				L/750

								墙板

				8		对角线		楼板				10

								墙板				5

				9		预留孔		中心位置				5

								孔尺寸				±5

				10		预留洞		中心位置				10

								洞口尺寸、深度

				11		预埋件		预埋板中心线位置				5

								预埋板与混凝土面高差

								预埋螺栓				2

								预埋螺栓外露长度

								预埋套筒、螺母中心位置				2

								预埋套筒、螺母与混凝土面平面高差				±5

				12		预留插筋		中心位置				5

								外露长度				+10，-5

				13		键槽		中心线位置				5

								长度、宽度、深度				±5

		生产单位检查评定结果								生产线（施工员）														生产线班组长

										主控项目合格，一般项目满足规范要求

										厂内专业质量检查员：																						年  月  日

		监理(建设)单位验收结论

										专业监理工程师
(建设单位项目专业技术负责人):																						年  月  日






